Este curso se inscribe en el Proyecto de Formacion “on line” (semipresencial) que, bajo la denominacion
genérica de efepeline pretende, aprovechando las posibilidades que ofrecen las nuevas tecnologias de la
comunicacion, y especialmente Internet, a través de una plataforma tecnoldgica adaptada a las necesidades
del profesorado de Formacion Profesional en esta Comunidad, ofrecer acciones formativas que permitan,
garantizando la calidad necesaria, flexibilizar las condiciones de asistencia y participacion en los cursos

DIRIGIDO A:

Profesores Técnicos de la especialidad de MECANIZADO Y MANTENIMIENTO DE MAQUINAS y Profesores de Ensefianza
Secundaria de la especialidad de ORGANIZACION Y PROYECTOS DE FABRICACION MECANICA, adscritos a las Familias
Profesionales FABRICACION MECANICA Y MANTENIMIENTO Y SERVICIOS A LA PRODUCCION

CONDICIONES DE PARTICIPACION

El procedimiento de participacién y las condiciones de asistencia en relacion con los cursos planificados en el “Plan de
Formacion del Profesorado de especialidades de Formacion Profesional” vienen recogidas en las Instrucciones contenidas
en el Catdlogo de los cursos (que figuran también en www.madrid.org/fp). Es conveniente conocer el contenido de dichas
instrucciones y obtener la informacion precisa sobre las caracteristicas generales de participacion. Asi mismo es necesario
informarse de los requisitos propios de cada curso. Ambas informaciones ayudaran a la toma de decisiones y propiciaran que

la asistencia a los cursos sealo mas ajustada posible a las necesidades reales de formacién.

REQUISITOS ESPECIFICOS DE FORMACION:

LOS ASISTENTES DEBERAN CONTAR CON CONOCIMIENTOS BASICOS DE INTERPRETACION DE PLANOS Y
DE PROCESOS DE MECANIZADO EN TORNO Y FRESADORA

REQUISITOS TECNOLOGICOS:

Ordenador PC compatible con las siguientes caracteristicas minimas recomendadas:
e Pentium Il a 400 Mhz o ADM equivalente

128 MBytes de memoria RAM

Tarjeta de video 8 Mb, capaz resolucion minima de 800 x 600

Tarjeta e sonido 16 bits, con altavoces o auriculares.

Pantalla de resolucion minima de 800 x 600

Acceso a Internet

Navegador Mozilla Firefox 1.5 o superior , o Explorer 5.5. o superior

PROCESO DE SELECCION Y ACCESO AL CURSO:

Para la seleccion de los participantes se procedera de igual forma que para el resto de los cursos presenciales del Plan
de Formacion 2006 y en los mismos plazos.

Los candidatos propuestos como titulares por sus centros respectivos, deberan confirmar su inscripcion en el
curso através de la direccién www.efepeline.net.

Para acceder al curso, lo haran también a través de la direcciéon www.efepeline.net, donde situados en el titulo
del mismo accederan a través de un link a la plataforma tecnoldgica de IMH, en la que se proporcionara la
informacion pertinente al curso.

OBJETIVOS:

El asistente sera capaz, al finalizar la accién de formacion, de:
e Realizar programas de Control Numérico Computerizado para operaciones béasicas de
torneado, segun cédigo ISO, para el control de tornos CNC.
e Realizar programas de Control Numérico Computerizado para operaciones bésicas de
fresado, segun cddigo ISO, para el control de fresadoras CNC.
e Operar el CNC Fagor 8050.



CONTENIDOS:

El torno y la fresadora CNC.

Movimientos de los tornos y de las fresadoras CNC.
Puntos de referencia

Traslados de origen

Estructura del programa de CNC

Orden de las palabras en los bloques
Programacién de cotas

Funciones de control de trayectoria

Funciones preparatorias adicionales

Funciones de compensacion de herramientas
Realizacién de programas CNC con WIN UNISOFT
Simulacion de mecanizado con WIN UNISOFT

ACTIVIDADES Y METODOLOGIA:

El asistente, utilizando el ordenador, realizard4 una serie de actividades interactivas que le permitiran
progresar en las capacidades del curso.

Para realizar estas actividades dispondra de toda la informaciéon necesaria: conceptos, procesos,
procedimientos, ejemplos, ejercicios de autoevaluacion. Esta informacién vendra en forma de texto,
imagenes y animaciones interactivas, que le ayudaran a alcanzar el objetivo.

Las actividades que realice seran corregidas autométicamente por el sistema, informandole de las
soluciones correctas y el porque de las mismas.En caso de tener problemas o dudas el profesor tutor
del curso se las resolvera utilizando el correo electronico.

El tutor seguira su aprendizaje, analizando sus intervenciones en el curso (tiempo de dedicacion,
dificultades en los ejercicios, etc ) y le facilitara el logro del objetivo resolviendo sus dudas y
proponiéndole actividades o ritmos adecuados.

Una vez alcanzado el dominio conceptual del curso, tendra acceso a un simulador industrial, donde a
partir del plano de fabricacion de una pieza y los datos tecnoldgicos, realizara los programas CNC
(exactamente igual que en el control de la maquina).

El propio asistente corregira el programa hasta que la simulacion de mecanizado que realice coincida
con lo demandado en el plano de fabricacion.

DURACION Y ACREDITACION:

La realizacion del curso dara derecho a 8 créditos

IMPORTANTE:
Para tener derecho a la certificacion de esta actividad sera imprescindible completar todos los contenidos
previstos, superar una serie de pruebas y participar en las actividades programadas a lo largo del curso.

COORDINACION DE LOS CURSOS DE LA FAMILIA PROFESIONAL:

JULIAN PENALVER MEANA
IES VIRGEN DE LA PALOMA

INSTITUCION DE FORMACION:

INSTITUTO DE LA MAQUINA HERRAMIENTA (IMH)

FECHAS:

Se tendré acceso al curso para su seguimiento y aprovechamiento durante 4 meses.
Inicio: Septiembre

Finalizacion: Diciembre

Las fechas concretas se informaran através de la pagina www.efepeline.net



